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Preliminary
R l ti TitlRegulation         Title

No.

1 Short Title Extent Application and Commencement1. Short Title, Extent, Application and Commencement
2. Definitions



CHAPTER I
Regulation      Title

No.
3.         General requirements, Application of standard conditions and exception thereto
3A.      Inspection of Boiler to comply into any Foreign Code
4.         Standard Requirements
4A.      Application for recognition
4B S i f li i b E l i C i4B.      Scrutiny of applications by Evaluation Committee
4C.      Recognition of a firm as Competent Authority, Inspection Authorities etc.
4D.      Validity of Certificate of recognition
4E Rene al of Certifi ate of re o nition4E.       Renewal of Certificate of recognition
4F.        Application for registration of existing Competent Authority etc.
4G.       Appeal
4H Function of Evaluation Committee4H.       Function of Evaluation Committee
5.          Modification of Formulae
5A.        Material not fully identified  
6 Standard Specifications for Materials6.           Standard Specifications for Materials
7.          Registration of  Second Hand Boilers
8.          Welding        



CHAPTER II

MATERIAL OF CONSTRUCTION – STEEL PLATES, RIVETS, SECTION AND BARS IN CARBON STEEL

Regulation   Title
NoNo.

9.          Process of Manufacture
10. Chemical Analysisy
11. Freedom from Defects etc.
12. Rolling Margin
13. Testing and Inspection
13A.
13B.      Testing & Certification of Semi‐skilled Steel for which all tests not carried

out in a steel plant
14.        Selection of Test pieces
15.        Tensile Test pieces
16.        Tensile Test
17 N b f T il T17.         Number of Tensile Test
18.         Dump Tests
19.         Bend Tests‐ Cold Bends
20 Number of bend Tests20.         Number of bend Tests
21.         Manufactured Rivets 



Regulation   Title
NoNo.

22. Additional Test Before Rejection
23. Branding
24. Defacing of Rejected Material
25. Facilities for Inspection
26 S l d d h ll d26. Steel not produced where rolled
27. Maker’s Certificate 



WROUGHT IRON STAY AND RIVET BARS
Regulation   Title

NoNo.

28.           Rivets Bars
29 Manufactured Rivets Tests29.           Manufactured Rivets Tests
30.           Stay Bars
31.           Stay Bars‐Bend Tests
32 Special Iron for Screw Stays for Fire Boxes and Combustion Chambers32.           Special Iron for Screw Stays for Fire‐Boxes and Combustion Chambers



COPPER PLATES, STAY AND RIVET BARS
Regulation   Title

NoNo.

33.           Plates
34 Stay and Rivet Bars34.           Stay and Rivet Bars



COPPER, BRASS AND STEEL TUBES
Regulation   Title

NoNo.

35(1)      Copper Tubes
35(2) Brass Tubes35(2)       Brass Tubes
36(3)       Carbon Steel tubes



COLD DRAWN SEAMLESS STEEL BOILER AND SUPER‐HEATER TUBES
FOR DESIGN METAL TEMPERATURES NOT EXCEEDING 454 Deg.C
( )( 850 Deg.F)
Regulation   Title

NoNo.

36.
37 Selection of Tubes for Tests37.           Selection of Tubes for Tests
38.           Tensile Strength
39.            Flattening Test
40 Flanging and Drift Expanding Tests40.            Flanging and Drift Expanding Tests
41.            Additional  Test before Rejection
42.            Hydraulic Test 



HOT FINISHED SEAMLESS CARBON STEEL BOILER AND SUPER‐HEATER
TUBES FOR DESIGN METAL TEMPERATURES NOT EXCEEDING 454 Deg.C
( )( 850 Deg.F )
Regulation   Title

No.

43.           
44(a)        Tensile Test( )
(b)         Flattening Test

45.             Additional Tests before Rejection’
46.             Hydraulic Test
47.             General
48(a)         Material
48(b)         Heat Treatment
48(c )         Workmanship and tolerance
48(d)          Selection of Tubes for testing
49(a)          Tensile Test
49(b) Fl i T49(b)          Flattening Test
49 ( c)         Expanding Test
50.              Additional Tests before Rejection
51 Hydraulic Test51.              Hydraulic Test    



SEAMLESS CHROMIUM‐MOLYBDENUM STEEL BOILER AND SUPER‐
HEATER TUBES FOR DESIGN METAL TEMPERATURES NOT

( )EXCEEDING 538 Deg.C ( 1000 Deg.F)
Regulation   Title

No.

52.          General
53(a)      Material
53(b)      Heat Treatment
53( c)      Workmanship and tolerance
53(d)       Selection of Tubes for Testing
54( ) T il T t54(a)       Tensile Test
54(b)       Flattening Test
54( c)      Expanding Test
55 Additional Tests before Rejection55.           Additional Tests before Rejection
56.           Hydraulic Test
56A.        Seamless Chromium‐Molybdenum Steel Boiler and Super‐heater Tubes for Design

Metal Temperatures not exceeding 577 Deg C ( 1870 Deg F)Metal Temperatures not exceeding 577 Deg.C ( 1870 Deg.F)   



ELECTRIC RESISTANCE WELDED STEEL BOILER AND SUPERHEATER TUBES
FOR DESIGN METAL TEMPERATURES NOT EXCEEDING 454 Deg.C
( )(850Deg.F)
Regulation   Title

No.
57.           General
58(a)       Material process
58(b)       Manufacture
58( c)       Chemical composition
58(d)       Thickness
58(e)       Diameter
58(f)        Length
59(a)       Flattening Test
59(b)       Flanging and Drift expanding Test
( )59( c)      Crush Test

59(d)       Reverse Flattening Test
60            Tensile Strength
61 T il St th61             Tensile Strength
62.           Test Specimen
63.            Hydraulic Test
64 Number of Tests64.            Number of Tests
65A.          Cold drawn Electric‐resistance Welded Steel Boiler and  Superheater Tubes for 

Design Metal Temperatures not exceeding 454 Deg.C (850 Deg.F)



STEEL CASTINGS
Regulation   Title

NoNo.

73.         Scope
74 Process of Manufacture74.         Process of Manufacture
75.         Freedom from and Rectification of Defects
76.         Number of Test‐Provision of Test Samples
77 Tensile Test77.         Tensile Test
78.         Bend Tests
79(a)     Additional Tests before Rejection
79(b) Hardness Test after heat treatment79(b)     Hardness Test after heat treatment
79( c)    Non‐destructive tests
80.        Procedure for welding 



FORGED OR ROLLED PRESSURE PARTS OTHER THAN SEAMLESS DRUMS
OR CARBON STEEL 
R l ti TitlRegulation   Title

No.

81( ) P f t81(a)     Proven manufacture
81(b)     Chemical Analysis
81(c)     Freedom from and rectification of defects
82 Selection of Test Pieces82.         Selection of Test Pieces
83.        Tensile Strength
84.        Bend Test
85 Additional Test before Rejection85. Additional Test before Rejection



GENERAL GREY IRON CASTINGS (GRADE‐A)
Regulation   Title

NoNo.

86(a)        Process of Manufacture
86(b) Chemical Composition86(b)        Chemical Composition 
86( c)        Moulding
87. Provision of Test Bars
88 Dimension of Test Bars88. Dimension of Test Bars
89. Mechanical Test
90. Transverse Test
91 Tensile Test91. Tensile Test
92. Number of Transverse and Tensile Tests
93. Additional Tests 



COVERED ELECTRODES FOR METAL ARC WELDING OF MILD STEEL

Regulation   Titleg
No.

94.         General Requirementsq
95.         Requirements for Normal Penetration Electrodes‐Initial Test
96.         Requirements for Deep Penetration Butt‐Welding Electrodes‐Initial Test
97.         Requirements for Deep Penetration Fillet Welding Electrodes‐Initial Test
98.         Periodic Check Test
98A        Filler Rod gas Welding of Steel



CHAPTER III
CONSTRUCTION AND WORKMANSHIP GENERAL
R l ti TitlRegulation   Title

No.

99            Preparation of Plates
100 Normalising of certain Steel Plates
101 Minimum Thickness of Plates



SHELL ANGLE RINGS, BUTT‐STRAPS ETC.
Regulation   Title

NoNo.

102.  Cylindrical Shells
103.   Position of Longitudinal Seamsg
104.   Circumferential and End Seams
105.   Angles Ring
106.   Thickness of Shell Angle Rings
107.    Welded Shell Plates
108.    Longitudinal Seams
109.   Butt‐Straps
110.   Thinning of Butt‐Straps
111.   Alternative Construction
112.   Local Welding of Butt‐Seams   



END PLATES
Regulation   Title

No.

113.    Flat End Plates
114.    Strengthening of Flat end Plate at Manhole
115.    End Plates in Steam Spaces
116.    Hemispherical Crowns
117.    Dished End and Crown Plates
118.    Tube Plates 
119.    Parts of Flat Tube Plates within the Tube Nests
120.    Flanging of End Plates



FURNACES
Regulation   Title

No.

121.    Furnaces in General
122.    Furnaces of Horizontal Boilers 
123.    Furnaces of Vertical  Boilers
124.    Longitudinal Seams
125.    Fusion welded Longitudinal Seams
126.    Furnace Crown
127.    Cross Tubes
128.    Uptakes
129.    Loco type Fireboxes
129A   Welded Joints to Copper Fire Boxes



STAYS
Regulation   Title

NoNo.

130.     Bar Stays
131 Longitudinal Stays131.     Longitudinal Stays
132.     Nuts and washers for Stays
133.     Jointed Stays
134.     Diagonal Bar or Rod Stays134.     Diagonal Bar or Rod Stays



SCREWED STAYS
Regulation   Title

NoNo.

135.     Screwed Stays
136 Axial Drilling136.     Axial Drilling
137.     Stay Nuts
138.     Spacing of end stays‐allowance for curves etc.



GIRDER STAYS
Regulation   Title

NoNo.

139.  Girder Stays for Firebox and Combustion Chamber Crownsy



GUSSET STAYS
Regulation   Title

NoNo.

140. Gusset Staysy
141. Breathing Space
142. Gusset Angles
143. Load on Gusset Stay
144. Gusset Riveting 



BOILER TUBES SUBJECT TO EXTERNAL PRESSURE
Regulation   Title

NoNo.

145. Steel and Wrought Iron Tubesg
146. Fitting of Plain Tubes



STAY TUBES
Regulation   Title

NoNo.

147. Screw Threads of Stay Tubesy
148. Minimum Thickness of Stay Tubes
149. Thickened Ends of Stay Tubes
150. Load on Stay Tubes 



BOILER AND SUPERHEATER TUBES SUBJECT TO INTERNAL PRESSURE
Regulation   Title

NoNo.

151. Steel Tubes
152. Attachment of Steel Tubes
153. Copper Tubes 



HEADERS, MUD BOXES ETC.OF WATER TUBE BOILERS
Regulation   Title

NoNo.

154.



STAND PIPES, PADS ETC.
Regulation   Title

NoNo.

155. Stand Pipes and Pads
156 Design of Stand Pipes156. Design of  Stand Pipes
157. Pressed Plate Saddles
158. Seatings for Mountings
159 Attachment of Mountings159. Attachment of Mountings
160. Insufficient Thickness of End Plates
161. Attachment of Water and Pressure Gauges
162 Mountings on Flat Places162. Mountings on Flat Places
163. Bolts and Nuts



MANHOLES, MUDHOLES ETC.
Regulation   Title

NoNo.

164. Access
165 Compensating rings and Frames for opening in Shells165. Compensating rings and Frames for opening in Shells
166. Doors and Cross Bars
167. Raised Manhole Frames and Cover Plates
168. Position of Manhole in shell168. Position of Manhole in shell
169. Compensation Rings to Manhole
170. Compensation for Cutting Large Holes in Shell Type Boilers
171. Rivets Securing compensating Rings and Stand Pipes g p g g p



RIVETING
Regulation   Title

NoNo.

172A        Rivet Heads
172B        Tolerances on Shanks
172C       Rivet Holes
173         Riveting
174 F ll i d C lki174         Fullering and Caulking  



CHAPTER IV
REGULATIONS FOR DETERMINING THE WORKING PRESSURE TO BE
ALLOWED ON VARIOUS PARTS OF BOILERS OTHER THAN FUSION 
WELDED AND SEAMLESS FORGED DRUM
Regulation   Title

No.

175.        Maximum Pressure



Regulation   Title
No

SHELLS

No.

176. Formula for working Pressure of Shell
177. Methods of calculating the strength of Riveted joints
178. When Pitch exceed maximum allowed
179. Butt straps and spacing of Rivets below requirements
180 P f ld d d d180. Percentage of welded and strapped seams
181. Percentage to be allowed for solid rolled shells
182. Thickness of Butt‐straps
183 Ma im m Pit h of Ri ets in Lon it dinal joints183. Maximum Pitch of Rivets in Longitudinal joints
184. Spacing of Rows of Rivets
185. Circumferential and end seams of water tube Boilers
186 Compensation for Manholes and other openings186. Compensation for Manholes and other openings
187. Uncompensated Holes in water tube Boilers



DISHED END PLATES
Regulation   Title

NoNo.

188. Complete Hemisphere without stays or other support made of one or more
plates and subject to internal pressure

189. Dished ends subject to internal pressure
190. Dished ends subject to external pressure
191 Di h d d f L hi d C i h T B il191. Dished ends of Lancashire and Cornish Type Boilers
192. Dished Shell and Fire box Crowns



FLAT PLATES
Regulation   Title

NoNo.

193. Flat Plates supported by Solid Screwed Stays. 
Marginal seams or flanges

194. Flat Plates supported by Stays and Nuts and large Washers or Strips or Doublings
195. Flat Tube Plates
196 Pl d b G S196. Plates supported by Gusset Stays
197. Flat  Crown Plates of Vertical Boilers
198. Circular Flat Ends of Drums etc. supported by only at Edges
199 Bar or B lb stiffened end plates and smokebo t be Plates of Lo ot pe Boiler199. Bar or Bulb stiffened end plates and smokebox tube Plates of Locotype Boiler
200. Plate Margins
201. Manholes and Mudholes in Flat Plates



STAYS
Regulation   Title

NoNo.

202. Solid Screwed Stays
203 Stresses in Steel jointed stays203. Stresses in Steel jointed stays
204. Stay Tubes
205. Stays in Tension and compression
206 Measurement of stayed Areas in the end Plates of Locotype and Vertical Boilers206. Measurement of stayed Areas in the end Plates of Locotype and Vertical Boilers 
207. Gusset Stays
208. Bolts and Studs



TUBE PLATE
Regulation   Title

NoNo.

209. Compression of Tube Plates
210. Parts to be stayed
211. Minimum thickness and cross section
212. Holding Power of Plain Tubes
213 T b Pl h h d f i l B il f i f O Sh ll213. Tube Plates other than ends of vertical Boilers forming parts of Outer Shell



BOILER AND SUPERHEATER TUBES SUBJECT TO INTERNAL PRESSURE
Regulation   Title

NoNo.

216.



HEADERS AND SECTION BOXES OF WATER TUBE BOILERS
Regulation   Title

No.

217217.



BOILER TUBES (SMOKE) SUBJECT TO EXTERNAL PRESSURE
Regulation   Title

NoNo.

218. Steel and Wrought Iron Tubes
219. Brass and Copper Tubes



FURNACES
Regulation   Title

NoNo.

220. Plain Furnaces of Horizontal Boilers
221. Corrugated Furnaces of Horizontal Boilers
222. Plain Furnaces of Vertical Boilers
223. Hemispherical Furnaces of Vertical Boilers
224 C d Fi b f V i l B il224. Corrugated Fireboxes of Vertical Boilers
225. Foundations of Vertical Boiler Furnaces
226. Foundations of Loco‐Type Boiler Fire‐boxes
227 Cross T bes227. Cross Tubes
228. Uptakes of Vertical Boilers



SUPPORTS FOR COMBUSTION CHAMBER AND FIREBOX CROWN
Regulation   Title

NoNo.

229.        Girder stays for Firebox Crowns



PATENTS FIREBOX ROOFS OF LOCOTYPE BOILERS
Regulation   Title

NoNo.

230. Marshall Type
231 Garret Type231. Garret Type
232. Fowler Type



CHAPTER V
FUSION WELDED AND SEAMLESS FORGED DRUMS FOR WATER TUBE
BOILERS AND SUPERHEATERS
Regulation   Title

NoNo.

233.           General Requirements



MATERIALS OF CONSTRUCTION
Regulation   Title

No.

234.         Materials for Fusion Welded Boiler Drums



SEAMLESS FORGED DRUMS
Regulation   Title

NoNo.

235. Manufacture
236. Chemical Analysis
237. Freedom from Defects
238. Heat Treatment
239 M h i l T239. Mechanical Tests
240. Selection of Test Pieces
241. Additional Test before Rejection
242 Dis ard242. Discard
243. Tolerance 



TUBES, PIPES IN BOILERS, HEADERS AND STEEL CASTINGS

Regulation   Titleg
No.

244. Tubes
245. Headers
246. Steel Castings



FUSION WELDED DRUMS
Regulation   Title

NoNo.
247. Definition of Term “Fusion Weld”
248. Equipment of Workshop
249 Constructional Details and Preparation for Welding249. Constructional Details and Preparation for Welding
250. Preparation of Plates
251. Cylindrical Shells of Drums
252 Method of making Welded Joints252. Method of making Welded Joints
253. Types of welded Joints
254. Number of Joints
255 Position of the Tube Holes255. Position of the Tube Holes
256. Circulatory of Drums
257. Mechanical Test and Test Plates for Fusion Welded Seams
258. Selection of Test Pieces
259. Tensile Test Pieces
260. Tensile Test
262. Bend Test
263. Notched Bar‐Impact Tests
264. Additional Tests Before Rejection
265. Non‐Destructive Test
266. General
267. Heat Treatment
268. Hydraulic Tests at Makers Works



REGULATION FOR DETERMINING THE WORKING PRESSURE OF WATER 
TUBE BOILERS WITH FUSION WELDED AND SEAMLESS FORGED
DRUMS SHELLS
Regulation   Title

No.

270. Shell of Steam and water Drums
271 Permissible working stresses for shells of Boiler and integral Superheater Drums and271. Permissible working stresses for shells of Boiler and integral Superheater Drums and

Headers
272. Ligament efficiency
273. Longitudinal Stress73. ongitudinal Stress
274. Intermediate Boiler Drum Supports



END PLATES
Regulation   Title

NoNo.

275. Shape of Dished end Plate
276. General
277. End Plate with Manhole
278. End Plate Subject to Pressure on the Concave side



STANDPIPES AND NOZZLES
Regulation   Title

NoNo.

270(a)    Standpipes and Nozzles welded to steel
270(b) Standpipes and Nozzles welded to Dished end Plate270(b)    Standpipes and Nozzles welded to Dished end Plate
270 (c )   Minimum Thickness of Flanges
280.        Attachment of Stand Blocks and Branch Pipes by Welding 



CHAPTER VI
VALVES, GAUGES AND AUXILIARIES
Regulation   Title

No.

281. Requisite Mountings, Fittings and Auxiliaries
281A         Additional Requirements for Automatic Boilers only          



GENERAL REQUIREMENTS
Regulation   Title

NoNo.

282.        Materials, Temperature and Pressure Limits



METHOD OF CONSTRUCTION
Regulation   Title

NoNo.

283. Castingsg
284. Packing of Cocks
285. Covers and Spindles
286. Direction Of Operation
287. Moving Parts
288. Flanges
289. Valve Sealings
290. Chest etc. in General



SPECIAL REQUIREMENTS SAFETY VALVES
Regulation   Title

NoNo.
291.         General
292.         Definitions
293. Minimum Aggregate Area293.        Minimum Aggregate Area
294. Over Pressure of safety Valves
295. Pressure Drop
296. Mountings of safety Valvesg y
297. Openings in Shell
298. Discharge Passage
299. Drainage
300. Moving Parts
301. Bearings for Levers
302. Attachment of safety Valve set Pressure
303. Easing Gear
304. Lift
305. High and Low Water Alarms
306. Final Settings
306A      Adjustment of Safety Valve set Pressure
307.        Materials.                                                         308.        Dimensions
309 D t i ti f W ki P 310 T t309.       Determination of Working Pressure             310.        Test
311. Extension Springs                                            312.        Number of Effective Coils
313.        Spacing of Coils                                                314.       Finishing of Ends



STOP VALVES
Regulation   Title

No.

315 Lever Valves315. Lever Valves
316. Steam Stop Valve



BLOW‐DOWN COCK OR VALVE AND PIPES
Regulation   Title

NoNo.

317. General
318 Blow‐down Mountings318. Blow down Mountings
319. Blow‐down Valve or Cock
320. Water‐Gauges
321. Drains321. Drains
322. Protectors
323. Glass Size
324. Safety Devicesy
325. Gauge Columns
326. Isolating Cocks



PRESSURE GAUGES
Regulation   Title

NoNo.

327. Dials
328 Connections328. Connections
329. Gauge Cocks
330. Test Connections‐Inspector’s Pressure gauge Attachment



FUSIBLE PLUGS
Regulation   Title

NoNo.

331. General
332. Type
333. Material
334. Attachment to Boiler



FEED VALVES
Regulation   Title

NoNo.

335. General
336. Operational Position
336A         Requirements as to Feed Apparatus in certain cases



CHAPTER VII
BOILER AND SUPERHEATER TUBES, HEADERS & OTHER PARTS TUBES
R l ti TitlRegulation   Title

No.

339. Material and Construction
340. Working Pressure



HEADERS AND SIMILAR PRESSURE PARTS
Regulation   Title

NoNo.

339. Material and Construction
340. Rectangular Headers Symmetrical in form
341. Headers Irregular in form
342. Cylindrical Headers



CHAPTER VIII
STEAM‐PIPES AND FITTINGS
Regulation   Title

No.

343.            Pipes



MATERIAL
Regulation   Title

NoNo.

344. Steel Pipes
345 Condition of Pipes345. Condition of Pipes 



MECHANICAL TEST
Regulation   Title

NoNo.

346. Number of Sets of Tests
347(a) Flattening Test347(a)      Flattening Test
347(b)      Cold Bend Test
347(c)      Bend Test on the Weld
347(d) Additional Test347(d)      Additional Test
347(e)      Tensile Test
347(f)        Test for Valves and Fittings
348 Method of Manufacture Heat Treatment and Marking348. Method of Manufacture, Heat Treatment and Marking
349. Pressure and Temperature Limit
350. Steel Pipes
351. Cast Steel Pipes351. Cast Steel Pipes
352. Copper Pipes



FLANGES
Regulation   Title

NoNo.

353(a)     Flanges of Carbon steam Pipes
353(b) Flanges of Alloy Steel Pipes353(b)     Flanges of Alloy Steel Pipes
353(c)     Non‐Ferrous Flanges
354. Screwed on Flanges
355 Loose Flanges355. Loose Flanges
356. Riveted on Flanges
357. Welded on Flanges
358 Flanges of Copper Pipes358. Flanges of Copper Pipes
359. Standard Flanges
360. Joints



STEAM PIPE FITTINGS AND CONNECTIONS
Regulation   Title

NoNo.

361. Wrought Bends
361A Butt Welding Fittings361A         Butt Welding Fittings
362. Steel Butt Welding Fittings
363. Blow Down Pipes
364 Valves chests364. Valves chests



STEAM RECEIVERS, SEPARATORS CATCH WATERS, ACCUMULATORS AND
SIMILAR VESSELS
Regulation   Title

No.

365( ) M t i l365(a)     Materials
365(b)     Construction and Workmanship
366. Determination of Working Pressure
367 Steel Screwed and socketed joints and mountings and fittings of Steel367. Steel Screwed and socketed joints and mountings and fittings of Steel
368. Bronze screwed and socketed joints and  mountings and fittings of Bronze
369. Reducing Valve
370 Flexibility370. Flexibility
371. Pipe work supports
372. Drainage
373. Freedom from Rust and other Foreign Matter373. Freedom from Rust and other Foreign Matter
374. Test Pressures



CHAPTER IX
REGULATIONS FOR THE REGISTRATION OF BOILERS AND INSPECTION
OF BOILERS AND STEAM PIPES
Regulation   Title

No.

375. General
376. Preparations for Inspection
377. Hydraulic Test of Boilers for Registration377. Hydraulic Test of Boilers for Registration
378. Preparation of Hydraulic Tests
379. Procedure of Hydraulic Tests
380. Steam Tests
381. Procedure for Registration
382. Engraving of Registry Number
383. Measurement of Heating Surface
384. Boiler Rating
385. Registration Fee
386. Memorandum of Inspection Book
387. Registration Book
387A          Maintenance of Records      
388.         Transfer of memorandum of Inspection Book and Registration Book
389.         Grant of Certificate
390          Procedure for Inspection of Installed Boilers
391           Calculation of Wasted Shell  



Regulation       Title

391A          Requirements of Tests of Old Boilers
392 Repairs to Boilers and Steam Pipes

No.

392. Repairs to Boilers and Steam Pipes
393. Submission of Manufacturing drawings and the particulars of boilers in advance



STEAM PIPES
Regulation   Title

NoNo.

394.            Inspection of Steam Pipes
395 Submission of Plans of Steam Pipes395.            Submission of Plans of Steam Pipes
395A           Inspection Fees for Boilers and Parts thereof constructed in India
395B           Fees for Inspection of Pipes
395C           Fees for Inspection of Valves395C           Fees for Inspection of Valves
395D           Markings
395DA         Fees for Inspection of Component of Valves
395E            Fees for Inspection of Feed water Heaters and other fittingsp g



CHAPTER IX‐A
SAFETY OF PERSONS INSIDE BOILERS
Regulation   Title

No.

396           Safety of persons working inside boilers



CHAPTER X
ELECTRODE BOILERS – GENERAL REQUIREMENTS
Regulation   Title

No.

397. Application
398. Application
399. Application



RIVETED STEEL BOILERS
Regulation   Title

NoNo.

400. Construction and Workmanship
401 Working Pressure of Shells401. Working Pressure of Shells
402. Strength of Riveted Joints
403. Thickness of Butt‐straps
404. Maximum Pitch of Rivets in Longitudinal Joints404. Maximum Pitch of Rivets in Longitudinal Joints
405. Spacing of Rows of Rivets
406. End and Circumferential Seams
407. Manholes and other openings in shellsp g
408. Dished end Plates with Pressure on Concave side
409. Seatings for Mounting
410. Flanges‐Thickness and Drilling
411. Pads
412. Unstayed Flat End Plates
413. Thickness of Angle Rings
414. Bolts, Nuts and Studs
415. Hydraulic Test



FUSION WELDED BOILERS
Regulation   Title

NoNo.

416.         Construction and Workmanship



TESTS FOR CLASS I FUSION WELDED SEAMS
Regulation   Title

NoNo.
417. Selection of Test Pieces
418. Tensile Test
419 Bend Test419. Bend Test
420. Nick Break Test 
421. Retests
422 Specimens After Tests422. Specimens After Tests
423. Heat Treatment
424. Hydraulic and Hammer Test
425 Determination of Working Pressure425. Determination of Working Pressure
426. Welds and Compensation for Manholes and Branches
427. Manholes and other openings in shells
428. Dished end Plates with Pressure on Concave side
429. Unstayed Flat end Plates
430. Thickness of Angle Rings
431. Bolts, Nuts and Studs
432. Seatings and Mountings
433. Hydraulic Test



SEAMLESS SHELL BOILERS
Regulation   Title

NoNo.

434. Determination of Working Pressure
435 End Plates435. End Plates
436. Manholes and other Openings in the Shells
437. Mountings, Fittings and Connection (for all types of Electrode Boiler)



CHAPTER XI
STANDARD CONDITION FOR THE DESIGN AND CONSTRUCTION OF
ECONOMISERS, FEED PIPES, FEED HEATERS AND OTHER SIMILAR
VESSELS
Regulation TitleRegulation   Title

No.

500 Application of standard Conditions and Exceptions thereto500. Application of standard Conditions and Exceptions thereto
501. General Requirements
502. Modification of Formula
503. Maker’s Certificate for Steel Economisers503. Maker s Certificate for Steel Economisers
504. Hydraulic Test for New Economisers
505. Workmanship and Manufacture



CAST IRON, TUBES AND HEADERS
Regulation   Title

NoNo.

506. Process of Manufacture
507 Test Bars507. Test Bars
508. Number of Tensile Tests
509. Standard Test Piece 



CONSTRUCTION REQUIREMENTS, NEW LINE CAST IRON ECONOMISERS
Regulation   Title

NoNo.

510. Standard  Requirements – Inspection Authority Certificate
511 Joint Bolts and Studs for Cast Iron Economisers511. Joint Bolts and Studs for Cast Iron Economisers
512. Economiser Water Outlet Temperature



STEEL ECONOMISERS WITH OR WITHOUT CAST IRON SLEEVES ON THE
TUBES
Regulation   Title

No.

513. Tubes‐Construction
514. Tubes‐Working Pressure
515. Headers Construction

d k516. Headers‐Working Pressure
517. Attachment of Tubes to Headers



JOINT BOLTS AND STUDS
Regulation   Title

NoNo.

518.         Joint Bolts, Studs and Flanges



VALVES AND MOUNTING
Regulation   Title

NoNo.

519



FEED PIPES
Regulation   Title

NoNo.

520.           General
521 Steel Feed Pipes521.           Steel Feed Pipes
522 Cast Iron Feed Pipes
523 Copper Feed Pipes
523A          Feed Heaters and similar Vessels Fitted to Feed Pipes523A          Feed Heaters and similar Vessels Fitted to Feed Pipes



REGULATION FOR REGISTRATIONAND INSPECTION OF ECONOMISERS 
AND FEED PIPES
Regulation   Title

No.

524 Preparation for Inspection
525 Procedure for Registration



TUBES
Regulation   Title

NoNo.

526. Procedure for Subsequent Inspection
527 Procedure for Hydraulic Test527. Procedure for Hydraulic Test
528. Memorandum of Inspection Book
529. Registration Book
530. Grant of Certificate530. Grant of Certificate
531. Casual Visits
532. Economiser Rating
533. Registration Feeg
534. Engraving of Registry Number
534A         Inspection of Feed Pipes
534B         Submission of Plans of Feed Pipes



CHAPTER XII
SHELL TYPE BOILERS OF WELDED CONSTRUCTION
R l ti TitlRegulation   Title

No.
535. Application – General requirements
536A Equipment of workshop536A         Equipment of workshop
537. Materials of Construction
538. Covered Electrodes
539 Plan and Stay Tubes539. Plan and Stay Tubes
540. Construction and workmanship
541. Preparation of Plates
542 Stress Releiving542. Stress Releiving
543. Cylindrical Shells
544. Circularity
545. End Plates, Crown Plates and Tube Plates545. End Plates, Crown Plates and Tube Plates
546. Internal Flues
547. Fireboxes and Combustion Chambers
548. Uptakesp
549. Cross Tubes
550. Bar Stays and Fire Box Stays
551. Girder Stays for Firebox and Combustion Chamber Crowns
552. Gusset Stays
553. Access
554. Manhole Frames, Mouthpieces and  Doors



Regulation   Title
No.

555 S ti f M ti555. Seatings for Mountings
556. Compensating Plates
557. Definition of the term “ Fusion Weld”
558 Methods of welding558. Methods of welding
559. Types of welded Shell Seams
560. Repair of welded Seams
561 Tests on Welded Seams561. Tests on Welded Seams
562. Heat Treatment
563. Classification of Fusion welded Boilers
564. Shells564. Shells
565. Horizontal Shelves of Tube Plates Forming Part of the Shell
566. Dished End Plates for Lancashire and Cornish Boilers
567. Dished Ends subject to Internal Pressurej
567A
568. Dished Ends subject to External Pressure
569. Hemispherical Crowns
570. Manholes and other Openings in Shells
571. Compensation for Openings in Shells
572. Raised Manhole Frames, Cover Plates and Joint Bolts
573. Stand Pipes
574. Stayed Flat Surfaces (other than crowns of Vertical Boilers)



Regulation   Title
No.

575 Flat Crown Plates for Vertical Boilers575. Flat Crown Plates for Vertical Boilers
576. Wide Water spaces between and Around tube nests
577. Parts of Flat Plates within tube Nests
578. Manhole Openings in Flat Plates578. Manhole Openings in Flat Plates
579. Plain Tubes
580. Pitch of Tubes
581. Stay Tubesy
582. Compression of Tube Plates
583. Girders for Fire Box and Combustion Chamber Crowns
584. Girder Sling Stays
585. Stays for Fire Boxes and Circular Furnaces
586. Fire‐box Crown stays for Loco type Boilers
587. Longitudinal Bar stays
588. Loads on stay tubes and bar stays
589. Flat Plate Margins
590. Breathing Space

l k b d l591. Gusset, link, brace and similar stays
592. Furnaces and Flue sections at Horizontal Boilers
593. Plain furnaces of Vertical Boilers
594 C t d Fi b f V ti l B il594. Corrugated Fireboxes of Vertical Boilers
596.          Foundations of Vertical Boiler Furnaces



Regulation   Title
No.

597. Foundations of Loco‐type Boiler Fireboxes
598. Uptakes of Vertical Boilers
599. Cross Tubes599. Cross Tubes
600. Pads Welded to Shell or the Attachment of Flanged Mountings
601. Hydraulic and Hammer Tests



CHAPTER XIII
QUALIFICATION TESTS FOR WELDERS ENGAGED IN WELDING BOILERS
AND STEAM PIPES UNDER CONSTRUCTION, ERECTION AND
FABRICATION AT SITE IN INDIA AND  IN REPAIRING BOILERS AND STEAM
PIPES BY WELDINGPIPES BY WELDING
Regulation  No.  Title

602. Scope
603. Definition603. Definition
604. Engaging of Certified Welders
605. Initial qualification test and issue of certificate
605A       Issue of Duplicate certificatep
606. Production of Certificate
607. Validity of Certificate
608. Age and experience
609. Tests for initial Qualification of a Welder
610. Tests for Requalification
611. Examination of test specimens for Initial Qualification Tests
612. Examination of test specimens for Requalification Tests
613. Awarding of Marks
614. Award of Certificate

f615. Maintenance of records
616. Fees for Examination of Welders
617. Penalty



CHAPTER XIV
MINIATURE BOILERS NEW LINE GENERAL
Regulation   Title

No.

618. Scope
619. Definition
620. Extent to which Variation from the Standard Conditions laid down in the

preceding chapters is permissible
621. Valves, Gauges, Fittings and Feed Supply
622. Fees, Registration Fee



CHAPTER XV
HEAT EXCHANGERS, CONVERTERS, EVAPORATORS AND SIMILAR
VESSELS
Regulation   Title

No.

623. Application
624. Construction and Workmanship
625 General Requirements625. General Requirements
626. Material
627. Electrodes
628 Plain and Stay Tubes628. Plain and Stay Tubes
629. Heat Treatment
630. Determination of Working Pressure of Vessels
631 Tubes631. Tubes
632. Dished end Plates
633. End Plate Attachments
634. Tube Plates
635. Stand Pipes, Nozzles, Pads and Sealings for Mountings and other Attachments


